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Elektrolytisches Niederschlagen
von Metall. Nach H. Thofehrn (D.R.P.
No. 78 563) leitet man zur Erzielung eines
ebenen Niederschlages aus Kupfer oder einem
anderen Metall auf einem Cylinder oder
einem anderen Rotationskérper innerhalb
eines elektrolytischen Bades oder zur Er-
. zielung eines solchen Niederschlages auf einem
in ein elektrolytisches Bad eingelegten Gegen-
stand wihrend des elektrolytischen Vor-
ganges auf die zu {iberziehenden Flichen
einen elektrolytischen Fliissigkeitsstrom unter
Druck. Die elektrolytische Fliissigkeit wird
nach dem unteren Theil des Behilters ab-

gezogen, hierauf zu ihrer Reinigung und um.

sie auf die urspriingliche Dichte zuriickzu-
bringen, in ein Reinigungsgefiss gedriickt,
worauf sie von Neuem auf die Kathoden
zuriickgeleitet wird, um denselben Kreislauf
zu beginnen. Die Anoden werden gerade
oder geneigt stehend auf einem Leiter an-
geordnet, welcher — seitlich von den Strom-
anschliissen fiir die Anoden — gegen die
angreifende Flissigkeit durch eine isolirende
Schicht aus Kautschuk, Guttapercha u. dgl.
isolirt oder einfach in Blei eingehiillt wird.
Um Korper herzustellen, die zur allseitigen
Ablagerung des Niederschlages, sowie zur
Einwirkung des gegen simmtliche Theilchen
des letzteren gerichteten Fliissigkeitsstromes
einer Drehung bediirfen, werden die Katho-
den auf einer Achse angeordnet. Sollen
Gegenstinde hergestellt werden, die zu ihrer
innigen allseitigen Beriihrung mit dem Flis-
sigkeitsstrom einer Drehung nicht bediirfen,
so geniigt es, dieselben auf einem Rahmen
oder auf Querbalken aufzulegen, welche die
Gegenstinde an ihrem Platze halten.

Der elektrische Strom wird an die Anoden
herangeleitet, geht von denselben durch die
Flissigkeit nach den Kathoden, um dann
nach dem nichsten Bade zu gehen und end-
lich zu seinem Ausgangspunkt zuriickzu-
kehren. Fig. 116 zeigt im Schnitt die allge-
meine Anlage eines elektrolytischen Bades
mit den die vorliegende Erfindung bildenden
Neuerungen, Fig. 117 im Querschnitt das
zum Niederschlagen dienende Geféiss. Fig.118
und 119 zeigen in zwei rechtwinklig zu ein-
ander liegenden Schnitten das Niederschlags-
gefiss zum Niederschlagen von Metall auf
ebenen Flichen.

Sollen Cylinder oder Dorne 1 mit dem bei
der Elektrolyse sich ausscheidenden Metall
iiberzogen werden, so ist dieses Verfahren
dasselbe, als wenn eine beliebige Rotations-
fliche mit Niederschlag iiberzogen werden
soll. DieCylinder oderDorne werden zwischen

Ch. 94.

Zapfen 2 eingelegt und durch die Welle 3
von einem beliebigen Motor aus und durch
eine geeignete Ubertragung bez. durch einen
oder mehrere Riemen 4 in Umdrehung ver-
setzt. Der elektrische Strom wird bei 6 zu-
gefihrt und geht nach den gerade oder ge-
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neigt gestellten Anoden 7 am Boden des
Kastens; der Strom geht durch das Bad
hindurch, schligt das Metall auf den Ka-
thoden nieder und tritt bei 8 aus, um zur
Elektricititsquelle zuriickzukehren.

Die elektrolytische Flissigkeit wird durch
den Gang einer Pumpe 9 in bestindigem
Kreislauf erhalten, indem die Pumpe sie aus
dem Kasten abzieht und in einen hochge-
stellten Kasten oder Bottich 70 fberleitet,
in welchem sie gereinigt, d. h. von der guten
Beschaffenheit des Niederschlages schddlichen
Beimengungen befreit wird. Aus diesem Bot-
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tich gelangt die Fliissigkeit in einen daneben
aufgestellten Bottich 77, in dem sie von
Neuem filtrirt wird; von hier fillt die Fliis-
sigkeit herab und benetzt die Kathoden
unter einem nach der Héhenlage des Speise-
bottichs 77 sich richtenden Druck. Das
Benetzen der Kathoden durch die elektro-
lytische Flussigkeit erfolgt durch geeignete
Spritzréhren 72, die eventuell in ihrer Lings-
richtung hin- und herbewegt werden konnen,
damit simmtliche Theile der Kathode gleich-
missig benetzt werden. Bei Cylindern sind
diese Spritzréhren gerade, wihrend letztere
sich bei Rotationsflichen diesen Flichen an-
schmiegen konnen. Die Lécher in den Spritz-
réhren 72 liegen sehr eng bei einander, da-
mit simmtliche Theilchen des metallischen
Niederschlages der Wirkung des unter leicht
verinderlichem Druck herabfallenden Fliissig-
keitsstromes unterliegen. ZEin in dem Rohr
vorgesehener Lingsspalt kann denselben
Zweck verrichten. Soll das Benetzen unter
sehr geringem Druck erfolgen, so kann das
Spritzrohr durch einen einfachen Uberlauf
ersetzt werden. Durch die Vereinigung der
Vorrichtungen soll man auf der Aussenfliche
der Kathoden einen vollstindig homogenen
Niederschlag erzielen, mit welchem das Me-
tall die von der Industrie gewiinschte Be-
schaffenheit erhilt.

In der Anordnung des Apparates nach
Fig. 118 und 119, mit welchem man auf
ebenen Flichen Niederschlige erzielen will,
stehen die Kathoden 7 schrig und erhalten
den Fliissigkeitsstrom aus denSpritzréhren 712,
der wie im vorigen Falle den Niederschlag
nach Maassgabe seiner Bildung benetzt.

Darstellung von Amidophenolen
durch elektrolytische Reduction von
Nitrokohlenwasserstoffen der Benzolreihe in
schwefelsaurer Lésung, der Farbenfabriken
vorm. Bayer & Cp. (D.R.P. No. 75 260).
Wenn man die Reduction der Nitroverbin-
dungen in einer LOsung von concentrirter
Schwefelsiure vornimmt, so findet eine Re-
duction der Nitro- zur Amidogruppe statt,
ausserdem wird aber noch das zur Amido-
gruppe in der p-Stellung befindliche Wasser-
stoffatom durch Hydroxyl substituirt, so dass
z. B. aus Nitrobenzol p-Amidophenol entsteht.
Man kann diese Reaction in der folgenden
Weise erkliren: Der Nitrokérper wird nicht
direct zu seinem Amin, sondern intermediir
zu einem Hydroxylaminderivat reducirt:

Gy H,NO, -+ 2H,= G, H, — N <y -+ H, 0,

Dieses scheint jedoch, wie auch die Ver-
suche von Friedlinder (Ber. 26, 177) ge-

zeigt haben, nicht bestindig zu sein, sondern
lagert sich zu Amidophenol um:

0, Hy — N<gy = Co Hy <pp

Die bei den unten einzeln aufgefithrten
Substanzen angegebenen Gewichtsmengen der
Nitrokérper wurden in concentrirter oder
wenig verdiinnter Schwefelsiiure gelést und
die erhaltenen Losungen in die Zelle einge-
fillt, in welche der negative Pol eintauchte.
Die Zellen standen in einem Gefiss, welches
mit 75 bis 90proc. Schwefelsiure gefillt
war, in welcher der positive Pol sich befand.
Der zur Verwendung gelangte Strom besass
eine Spannung von 4 bis 6 Volt und die
Stromstdrke betrug 1 bis 3 Ampere. Die
Reduction war beendet, sobald eine Probe
auf Zusatz von Wasser keinen Nitrokérper
mehr abschied. Die Anordnung des Ver-
suchs kann natiirlich auch eine andere sein
und die Stirke des elektrischen Stromes
kann wesentlich variiren. Diese Methode
der Reduction lisst sich auf alle aromatischen
Nitroverbindungen anwenden.

Es wurden bis jetzt folgende Nitrokohlen-
wasserstoffe reducirt:

Nitrobenzol. Zur Reduction wurde
eine Ldsung von 20 k Nitrobenzol in 150 k
concentrirter Schwefelsiure verwendet. Die
Flissigkeit erstarrt im Verlauf des Processes
zu einem Brei farbloser Krystalle, welche
iiber Asbest abgesaugt wurden und sich als
das bekannte schwefelsaure p-Amidophenol
erwiesen.

o- und m-Nitrotoluol. Auf 30k o-
Nitrotoluol wurden zur Lésung 150 k Schwe-
felsiure verwendet. Auch hier scheidet sich
das entstehende schwefelsaure Amidokresol
im krystallisirten Zustande ab. Durch Um-
krystallisiren aus einer concentrirten Ldsung
von essigsaurem Natron in Wasser erhilt
man das Amidokresol, das sich als identisch
mit dem bekannten (as-) o-Amido-m-Kresol
erwies, in reinem Zustande. Aus m-Nitro-
toluol erhdlt man in gleicher Weise das
Sulfat des bekannten (as-) m-Amido-o-kresols.

m-Dinitrobenzol. 10 k Dinitrobenzol
wurden in 150 k Schwefelsiure geldst. Das
sich nach der Reduction abscheidende schwe-
felsaure Salz krystallisirt aus verdiinntem
Alkohol in grossen Blittern, die sich am
Licht etwas violett farben. Die wisserige
Lésung farbt sich auf Zusatz von Eisen-
chlorid fuchsinroth. Der Korper ist identisch
mit dem bekannten o-p-Diamidophenol. Hier-
bei hat demnach nur eine der beiden Nitro-
gruppen in dem oben beschriebenen Sinne
reagirt, die andere ist in normaler Weise
reducirt worden.

o-p-Dinitrotoluol. In analoger Weise,
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wie aus m-Dinitrobenzol o-p-Diamidophenol | die Reduction noch weiter bis zum Diamido-
entsteht, geht das homologe o-p-Dinitrotoluol | phenyltolylmethan gefithrt werden.
in das entsprechende Diamidokresol iiber. p-Nitrotoluol wird z. B. in der 6 bis
Die Reduction wird hierbel zweckmissig bei | 8fachen Menge concentrirter Schwefelsiure
etwas erhdhter Temperatur (Wasserbadtem- | gelost und die erhaltene Lisung am negativen
peratur) vorgenommen. Wenn kein Dinitro- | Pol elektrolytisch reducirt. Eine Abschei-
toluol mehr nachzuweisen ist, kithlt man den | dung von Krystallen findet hierbei nicht
Zelleninhalt gut ab, wobei derselbe zu langen | statt. Die Reaction ist beendet, wenn eine
Nadeln erstarrt, welche iber Asbest abgesaugt | herausgenommene Probe beim Verdiinnen mit
und aus verdiinntem Alkohol umkrystallisirt | Wasser einen reichlichen krystallinischen
werden. Das Sulfat ist in Wasser leicht 16s- | Niederschlag absondert, der sich beim Er-
lich und gibt mit Eisenchlorid eine violette | wirmen vollkommen in Wasser auflést. Durch
Firbung. Das freie Diamidokresol schmilzt ' Eingiessen der Reactionsmasse in die 2 bis
bei etwa 170° | 4fache Menge Eiswasser und Abfiltriren des
Patentanspruch: Vorfalren zur Darstellang von | ausgeschiedenen Niederschlages erhilt man
Amidophenolen und  deren Derivaten, darin be- | den neuen Kérper in Form seines schwefel-
\fOl](‘ll(l,. dél:\\ man ):ih‘oko.llIenwab:ol\jtoﬂ'o der | gauren Salzes, welches aus Wasser in langen
J}ou?oh‘e1|m. in einer Lmungﬂ in concentru“‘rer oder seideglinzenden Nadeln krystallisirt. Durch
wemg.\'01‘(]11111]‘(01‘ ..\c]n\efel.\;mro am negativen ol Frwi it Alkalie hilt man daraus
der Einwirkung ecines elektrischen Stromes unter- .rwarn'len mi alien erha
wirft. die freie Base, das Nitroamidophenyltolyl-
R methan, welches sich aus seinen alkoholischen
Verfahren zur Darstellung eines Di- | L&sungen in Form derber, orangerother Kry-
phenylmethanderivates durch elektro- | stalle abscheidet, die bei 119 bis 120°
lytische Reduction von p-Nitrotoluol | schmelzen. Die Analyse und die Molecular-
in schwefelsaurer Lisung, derselben Farben- | gewichtsbestimmung derBase lieferten Werthe,
fabriken (D.R.P. No. 75261). die auf die Formel C,, H;, N; O, stimmten.
Nach den Angaben der Patentschrift | Beim Abbau der Base wurde Anthracen
No. 75 260 (S.3830d.Z.) entsteht bei der | erhalten. Thre Salze werden durch salpetrige
elektrolytischen Reduction des Nitrobenzols | Siure in eine Diazoverbindung ubergefiihrt.
in einer Losung in concentrirter oder wenig | Durch Zinnchloriir werden dieselben zu den
verdiinnter Schwefelsiure p-Amidophenol. | Salzen der Diamidobase reducirt, die man
Offenbar tritt bei dieser Reduction Phenyl- | auch erhilt, wenn man in obigem Beispiel
hydroxylamin G¢ Hy — NHOH als Zwischen- | die Elektrolyse noch linger fortsetzt. Als-
product auf, welches sich aber sofort in p- | dann nimmt die Menge des in der Schwefel-
Amidophenol umlagert. Xbenso entstehen | siure geldsten, auf Zusatz von Wasser jedoch
aus o- und m-Nitrotoluol Amidokresole, Es | ausfallenden schwefelsauren Salzes immer
hat sich nun gezeigt, dass bei der elektro- | mehr ab und dafiir erstarrt der Zellinhalt
lIytischen Reduction des p-Nitrotoluols eine | zu farblosen Krystallen des schwefelsauren
dhnliche Umlagerung der intermediir gebil- | Diamidophenyltolylmethans.

deten Hydroxylaminverbindung stattfindet, Mit Alkali erhdlt man aus diesem Sulfat
und zwar entsteht hierbei p-Amidobenzyl- | die freie Base, die besonders durch ein in
alkohol: langen Nadeln krystallisirendes Chlorhydrat

NO2——< >—CH3+2H2:NH2—< >—CH2.OH+H2O.

Die Reaction bleibt indessen bei der | ausgezeichnet ist. Das Diacetylderivat dieser
Bildung dieses Korpers nicht stehen, sondern | Diamidobase schmilzt bei 220°. Thre Tetra-
es findet unter dem Einfluss der Schwefel- | zoverbindung liefert beim Kochen mit sehr
siure eine Condensation zwischen dem Alkohol | verdiinnter Schwefelsdure ein Phenol vom
und noch nicht reducirtem Nitrokdrper statt, | Schmelzpunkt 139°.

es entsteht ein Diphenylmethanderivat, wie Das elektrolytische Reductionsproduct
folgende Gleichung veranschaulicht: des p-Nitrotoluols soll zur Darstellung von
CH, CHj

S o _— S
NHZ-—// \/— CH,. OH < N NH, _/ ™ — CH, - \+ H,0.
/ \w/ XA_/ \\,_/
NO, \NOY
Das so entstehende Nitroamidophenyl- ~Farbstoffen und pharmaceutischen Producten
tolylmethan kann isolirt werden, auch kann | Verwendung finden.
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Patentanspruch: ~ Verfahren zur Darstellung
eines Diphenylmethanderivats, darin bestehend, dass
man p-Nitrotoluol in concentrirter oder wenig ver-
dunnter schwefelsaurer Losung der elektrolytischen
Reduction unterwirft.

Brennstoffe, Feuerungen.

Erzeugung bez. Regenerirung von
Kohlenoxyd-Wasserstoffgasen bei der
continuirlichen Wasserstofferzeugung nach
Friedr. Krupp (D.R.P. No.73978). Die
Patentschrift lautet:

Dic Zerlegung des Wasserdampfes mit Hilfe
metallischen Eisens unter Bildung von Eisenoxydul-
oxyd und Wasserstoff nach der Gleichung:

3Fe+4H, 0 =Fe, 0, - 4 T,

ist in der Technik schon ofter zur Gewinnnng von
‘Wasserstoff henutzt worden. Dieses Verfahren lie-
fert in der That technisch brauchbaren Wasserstoff;
seine Anwendung in der hisher gebriuchlichen
Weise hat jedoch den Nachtheil: erstens, dass nie-
mals ein reines Gas gewonnen wird, weil das zur
Verwendung kommende Eisen meist an und far
sich kohlebaltig ist oder den benutzten Spinen
Fetttheile und dergl. anhaften; zweitens ist dabel
eine verhiltnissmiissig hohe Temperatur erforder-
lich, bei welcher die Retorten sehr stark leiden,
weil das Eisen in compactem Zustande in Form
von Drehspinen und anderen Abfillen gebraucht
wird, und drittens wird das Verfahren dadurch
kostspielig, dass immer neue Mengen REisen be-
schickt werden missen und dadurch neben den
Kosten fir das Material viel Wirme ungenutzt
verloren geht.

Obgleich nun schon einige Vorschlige, das
Verfahren continuirlich zu gestalten, gemacht sind,
>0 ist eine wirklich praktische Methode bisher nicht
eingefiihrt, und dirfte der Hauptgrund hierfur
darin zu snchen sein, dass die fir den gedachten
Zweck nothwendigen Reductionskdrper in jedem
Fall gasformig sein miissen, und diese Gase nicht
allein moglichst frei von Kohlenwasserstoffen, son-
dern aunch méglichst stickstoffirm und wasserstoff-
reich anzuwenden sind.

Die Hauptbedingung, welche erfallt werden
muss, besteht ausserdem darin, die Temperatur so
niedrig zu halten, dass erstens das bei der wieder-
holten Reduction ent-teliende Metall schwammformig
bleibt bez. ein lockeres Gefiige behilt, zweitens
die Retorten und Apparate moglichst wenig ange-
griffen werden und schliesslich die Brennmaterialien
zur vollstindigen Ausnutzung kommen.

Diese Bedingungen sind durch den nachfolgend
beschriebenen Process erfillt.

Derselbe basirt auf der abwechselnden Redue-
ticn und Oxydation schwammférmiger oder dnsserst
fein vertheilter Metalle, namentlich von Eisen, bei
so mniederen Temperaturen (ctwa 800° fir Eisen),
dass das Metall dicsen fein vertheilten Zustand bei-
behilt und nicht zusammenschinilzt.

Zur Reduction wird ther das in einer Retorte
. s.w. befindliche glithende Oxyd reines stickstoff-
freies und kohlensiurearmes Wassergas geleitet und
ausserdem durch Einschaltung von Gencratoren in
den Gasstrom daftir gesorgt, dass die bei der Re-

action gebildeten Verbrennungsproducte: Kohlen-
siure und Wasser, sofort wieder zu Kohlenoxyd
und Wasserstoff reducirt werden und somit das
Reductionsgas thunlichst scine volle Wirksamkeit
hehiilt.

Das reducirte fein vertheilte oder schwamm-
formige glithende Metall verwandelt sich heim Uber-
leiten von fiberhitztem Wasserdampf in da~ ent-
sprechende Oxyd oder Oxyduloxyd unter gleich-
zeitiger Entwickelung von Wasserstoff.

Sohald die Wasserstoffentwickelung beendet
ist, wird der Wasserdampf abgestellt und das frisch
gebildete Oxyd Vbez. Oxyduloxyd von neuem mit
Wassergas reducirt. Der Process kann »0 lange
continuirlich fortgesetzt werden, his das Mectall oder
Oxyd den Zusammenhang yerliert und unbrauchbar
wird.

Das Eisen, welches man fiir den Process ver-
wendet, kann man in der verschiedensten Form
zur Anwendung bringen.

Nimmt man Drehspine oder #hnliche Abfille
der Industrie, so wird, wie schon oben angedeutet,
ein etwa vorhandener Kohlenstoffgehalt dazu Ver-
anlassung geben, dass sich bei der ersten Oxydation
Kohlenwasserstoffe mit dem Wasserstoff zugleich
entwickeln und das Gas verunreinigen. Ausserdem
bedarf dann die Anfangsoperation in Folge der
dichten Structur des Metalles einer sehr langen
Zeit, da es nothwendig ist, bei niederer Temperatur
(etwa 800%) zu arbeiten, um ecin Oxyd zu crzielen,
welches  zu  schwammférmigem Metall reducir-
har ist.

Es ist aus diesem Grunde meist vortheilhafter,
statt der Metalle selbst direct die Oxyde, wie sie
in der Natur vorkommen oder bei technischen
Processen gewonnen werden, zur ersten Beschickuang
zu verwenden, da mach Versuchen eine Reduction
dieser Kérper mit Hiilfe reinen Kohlenoxyd-Wasser-
gases sehr leicht zu erreichen ist.

Diese Reduction geht um so schueller vor sich,
je reicher das Reductionsgas an Kohlenoxyd und
Wasserstoff und je drmer es an Stickstoff, Kohlen-
siure und Wasserdampf ist.

Ein solches fast ausschliesslich aus Kohlenoxyd
und Wasserstoff bestehendes Gas wird in folgender
Weise hergestellt.

Anschliessend an das durch Patentschrift
No. 67827 bekannt gewordene Verfahren, wonach
unter der Einwirkung von Wasserdampf anf mit
Alkalien oder kohlensauren Alkalien imprignirte
Kohlen oder Koks ein ans Kohlensiure und Wasser-
stoff hestehendes Gasgemisch entsteht, welches fast
kohlenoxydfrei erhalten werden kann, wenn die
Temperatur withrend der Reaction auf 500 bis 600°
gehalten wird, haben die weiteren Versuche gezeigt,
dass andererseits bei demsellien Verfahren ein
moglichst kohlenoxydreiches Wassergas gewonnen
wird, wenn man mit Temperaturen von 800 his
900¢ arbeitet und dabei den Zutritt des iherhitzten
Wasserdampfes richtig leitet.

Bei Anwendung nicht impréignirter Kohlen
oder Koks tritt die Reaction erst bei hoherer Tem-
peratar (iitber 1000%) vollstindig ecin, und ist auch
Qualitit und Quantitit des in der Zeiteinheit ent-
wickelten Gases bei 800 his 900° so gering, dass
sich dieses Verfaliren fir die Technik nicht eignet.

Die Wirkang der Alkalien hei der Bildung
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sowohl des Kohlensiiurewassergases wie aunch des
hier in Betracht hommenden Kohlenoxy dwassergases
ist noch nicht genugend aufgellart.

That-ache bleibt, dass die mit Alkalien oder
deren Caihonaten getrankten Koblen die Reaction
des Wasserdampfes bedeutend befordern, und dass
das Kohlensanvewassergas Dei den niederen Tem-
perataren yon 500 his 600°, da~ Kohlenoxydwas-er-
dagegen hei hoheren Temperaturen von 800
bis 9000 glatt gebildet werden.

Far die Gewinnung des Wasserstoffes im con
tinurlichen Proce~s hat dic Anwendung der letzt-
genannten Reaction insofern hohe Bedeutung, als
es hierdurch moglich wird, sowohl die Erzengung
des Reductivnsgases als die Oxydation und Re-
duction de~ Metalles, also die zur Entwickelung
des Wasserstoffes nothigen Operationen und schliess-
lich auch die Reduction der Verbrennungsgase in
cin und demselben Ofenraum neben oder nach ein-
ander zu vollziehen, da die Temperatur hei der

(e}
2as

Wassersiall

leitet wird. Die hierzu erforderliche Temperatur
betragt auch wieder etwa 800° so dass irgend ein
Temperaturwechsel in den Retorten und in der
Feuerung nicht eintritt.

Das bei der niederen Temperatur von 800°
reducirte Ei~en hat eine schwammformige Structur,
und dasselbe oxydirt «ich in Folge dessen sebr
schnell, wahrend die Oxydation compacter Stucke,
wie sie bei dem gebrauchlichen Process zur Ver-
wendung kommen, ziemlich lange Zeit in An-pruch
nimmt.

Eine Reihe von Versuchen hat dies hewiesen.
Dic frische Fullung mit Stahlspanen brauchte nicht
weniger als 6 Stunden, um bei der Temperatu-
yvon 800° 3chm Wasserstoff su liefern, wahrend
die Wasserstoffentwickelung aus dem  reducirten
Eisen «tets in wenigen Minuten vollzogen war: die-
selbe dauerte nur dann ctwas langer, wenu die
Temperatur unter 800° hliel oder wenn der Wasser-
dampf nur schwach uberhitzt wurde.

Fig. 120,

Herstellung de~ Kohlenovy dwassergases, Dank der
Anwendung  der impragnitten Kohlen Dbez. Koks,
uunmehr o niedrig gehalten werden hann, dass
das derselben Temperatur ausgesetste Eisen ein
lockeres Gefuge behalt.

Leitet man al-o ein in der beschriehenen Weise
erzeugtes Kohlenovydwassergas uber Esenovydul-
oxyd, wic dies durch die Oxydation von Eisen mit
Wasserdampf entstebt, so erbalt man bei einer
Temperatur von 730 bis 8500 eine ganz glatte Re-
duction, bei welcher je nach den Temperatur- und
Druckyverhaltnissen und der Geschwindigkeit des
Durchganges bald der Wasserstoff des Gases allein
oder  dieser mit dem Kohlenoxyd gememsam die
Reduction bewirht nach den Gleichungen:

e, O, + Hy=4H; O + 3 Fe
Fe; U, + 1 CO=14CO;,+ 3 Fe.

Tm nun den ~chadlichen Einfluss der her dem

Reductionsprocess gehildeten Kohlensaure und des

Wa-serdampfes zu beseitigen, welche den weiteren
Fortgang de~ Processe~ hindern, indem sie das

reducirte Eisen wieder oxydiren, wird das Redue-
tionsgas, sobald es zum Theil verbrannt ist, rege-
nerirt, indem es durch einen mit impragnirtem Koks
oder Kohle gefullten Generator geschickt wird, wo-
bet die Kohlensaure und der Was~erdampf wieder
in Kollenovyd und Wasserstoff umgesetzt werden.

Auf diesem Wege wird es moglich, nicht allein
mit demselben Gas eine sehr grosse Menge von
Oxyden zu reduciren, -ondern es kommt auch die
Waime, diec in der Kohlensanre und dem Wasser-
dampf aufgespeichert war, zur vollen Au-nutzung.

Sobald die Reduction des Eisens vollendet ist,
kaun mit der Wasserstoffentwickelung hegonnen
werden, indem Wasserdampf uber das Eisen ge-

Die Ausfulrung des he~chriebenen Processes
zur continuirlichen Darstellung von reinem Wasser-
stoff kann mnaturlich in sehr verschiedemer Weise
erfolgen. Man kann denselben in stehenden oder
liegenden Retorten oder in entsprechenden, steiner-
nen, generatorartigen Raumen vornehmen.

Die Retorten konnen in beliebiger Anzahl in
einem gemeinsamen Ofen angeordnet sein oder in
Gruppen von je 2, 4, 6 n. - w. vertheilt werden,
welclie besondere Feuernngen erhalten. Auch die
Heizung der Retorten von imnen kann sich unter
Umnmstdnden als vortheithaft herausstellen, obgleich
auch in diesem Falle ¢in die Retorten numschliessen-
der und aunf entsprechend hoher Temperator ge-
haltener Feuerungsraum zum Ersatz der in dem
Einzelprocess verbrauchten Calorien unenthehr-
lich ist.

Die Zeichnung (Fig. 120) stellt schematisch
einen sur Ausfihrung des Verfahrens geeigneten
Apparat dar.

A his M sind 12 Retorten, welche ur-prunglich
mit Eisen oder Eisenerz beschickt werden, und
welche simmtlich ebenso wie die Generatoren N
und O von einem gemeinschaftlichen Feuerangs-
mantel umgehen »sind und auf einer Temperatur
vou etwa 8000 erhalten werden.

Die Retorten A his D der Reihe I erhalten
das frisch reducirte Ei-en, wie e> durch Reduction
von Eisenerzen oder von Eisenoxyduloxyd mit
Wassergas gewonnen wird; in diesen Retorten wird
das Eisen durch den von den Retorten G und H
kommenden uberhitzten Wasserdampf oxydirt und
der catstandene Wasserstoff im Gasometer P auf-
gefangen.

Die

beiden anderen Retorten der Reihe 11,
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E und F, liefern den iiherhitzten Wasserdampf
zur Bildung des Kohlenoxydwassergases, welche
sich in dem mit impragnirten Koks oder Kohlen
gefullten Generator N vollzieht. Das in N gebil-
dete Wassergas nimmt seinen Weg durch dic Re-
torten J K L M, redueirt hier das darin enthaltene
Oxyduloxyd, um nach theilweiser Verbrennung, he-
laden mit Kohlen<iure und Was<erdampf, in den
in gleicher Art wie N gefullten Regenerator O uber-
zutreten, in welchem die vollstindige Reduction der
Kollen~aure und des Wasserdampfes zu Kohlen-
oxyd und Wasserstoff stattfindet.

Das so zuriickgehildete reine Koblenovyd-
wasserstoffoas kann uatarlich sofort zur weiteren
Redaction von Oxyden in ciner anschliessenden
Retortenveihe verhrancht werden oder je nach Be-
liechen auch zur Heizung des Ofens Verwendung
finden.

It dic Wasserstoffentwickelung der Reihe I
beendet, so werden die Retorten dieser Rethe so-
fort an Stelle der Reilic IT zur Uberhitzung des
Wasserdampfes eingestellt. Die Reihe IT erhilt die
Reductionsgase, und die Eisenoxyduloaydfillung
der zugehorigen Retorten wird za Eisen reducirt,
withrend Rethe III fur die Gewinnung des Wasser-
stoffes in Thitigkeit kommt.

Alle drei Systeme verbleiben in dicser Be-
trichsphase, bis eine nene Umstellung nothig wird.
Der Process ist also in der That vollkommen con-
tinuirlich.

Wasser und Eis.

Zum Sterilisiren von Wasser wollen
V. und A. Babes (D.R.P. No. 73 604) mit
gepulvertem Alaun mischen.

Wasser fiir die Gerberei. Nach W.
Eitner (Gerber 1894 8. 39) werden in
weichem Wasser die Felle im Allgemeinen
schlank und diinn, was erwiinscht ist, weil
sich in diesem Zustand der fettige und
schmutzige Inhalt 18st und leicht entfernt
werden kann; hartes Wasser bilt den Fett-
stoff in der Erstarrung und 18st sich der-
selbe, und im Zusammenhang damit der
Schmutz, nur schwer. Jedoch muss der
Gerber in jedem Wasser arbeiten k&nnen,
nur muss er sich nach den besonderen Eigen-
schaften des Wassers einzurichten verstehen.
Ist man auf hartes Wasser angewiesen, so
beachte man die folgenden Regeln: Das-
jenige Wasser, welches dazu benutzt wird,
dass die Felle darin wissern und schlank
werden, d. h. verfallen sollen, also fiir die
Narben- und Fleischfagons, suche man
vorher in eine gewisse Temperatur zu setzen,
die nicht unter 12° heruntersinkt, wohl aber
kann diese bis zu 22° aufwiirts steigen.
Der von den Fellen geloste Leim fillt die

Kalksalze des Wassers. — Auffallend ist
folgende Mittheilung (das. S. b1):
Eine bedeutende Lederfabrik, deren gutes

Fabrikat seit langen Jalwen in der Geschitft-welt

hoch ge-chitzt wurde, schrich uns, dass scit ge-
raumer Zeit alle thre Waare mit zerfressenen Narhen
hervorginge. Es wuarde alles versucht, was die
Wissenschaft an die Hand gab, um dem Ubel ab-
zuhelfen, aher vergebens, dasselbe zeigte sich un-
verandert vor wie nach, welehe Ynderungen in dev
Behandlung man auch yornehmen mochte.  Endlich
kam man auf den Gedanken, dass wohl doch das
Wasser als solehes der Guund des Fehlers <ein
konnte, woran man fruber nicht glauben wollte, da
ja jahrelang dasselhe Wasser die besten Dienste
celeistet hatte.  Aher es war doch so, dass das
Wasser allein die Schuld des Fehlers sei, wie, da
cinmal der Gedanke crfasst, leicht festgestellt wer-
den konute. Offenhar hatten sich die inmeren
Wasserzuflusse derant verandert, dass das Wasser
selbst, sei es nun durch Aufnahme audersartiger
Stoffe, mineralischer oder miasmenartiger Natuv,
ganz andere, und zwar fir die Iaut verderbliche

Eigenheiten angenommen hatte.  Alle Versuche
einer kinstlichen Reinigung des Wassers von
diesen — ubrigens fur das Auge unsichtharen —

Fremdbestandtheilen blieben erfolglos. Die Fuabri-
kation von Leder in dieser Fabrik mms<te einge-
stellt werden und ist his heute noeh nicht wieder
eroffnet.  Glucklicherweise kommt solche anffallige
und fast rathselhafte Umwandlung des Wassers nur
hochst selten vor, aber sie ist auch doch nicht
ganz vereinzelt.

Choleravibrionen im Flusswasser.
Dunbar (Arb. K. Ges. 9 S. 8379) hat bei
Untersuchung von 1100 Wasserproben aus
dem Stromgebiete der Elbe, des Rheins, der
Weser, der Oder und der Weichsel in iiber
100 Proben choleraihnliche Vibrionen nach-
gewlesen.

Choleravibrionen im Wasser. A.
Maassen (Arb. K. Ges. 9 S. 122 u. 400)
bespricht die Unterscheidung einiger dem
Vibrio der asiatischen Cholera verwandter
Vibrionen. Nur unter genauer Beriicksichti-

gung der simmtlichen — biologischen und
physiologisch-chemischen — Merkmale wird

sich eine geniigende Unterscheidung ermég-
lichen lassen.

Sandfiltration. In der Choleracommis~ion
sind jetzt unter Zuzichung einiger Wasserwerhs-
techniker die mnachstehenden .Grundsitze fur
die Reinigung von Oherflichenwasser durch
Sandfiltration zu Zeiten der Choleragefahrs
aufgestellt.

§ 1. Bei der Beurtheilung cines filtrirten
Oberflichenwassers sind folgende Punkte zu
Derucksichtigen:

a) Dic Wirkung der Iilter ist als eciue be-
friedigende anzusehen, wenn der Keimgehalt des
Filtiats ein moglichst geringer ist und jene
Grenze nicht aber-clireitet, welche erfalirungsgemass
durch cine gute Sandfiltration fir das betreffende
Wasserwerk erreichbar ist. Bevor inan nicht De-
stimmte Kenntnisse uher die drtlichen und zeitlichen
Verhitltnisse  der cinzelnen  Wasserwerke, in<he-
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sondere auch her den Einfluss des Roliwassers
gesammelt hat, ist als Regel zu betrachten, dass
ein befriedigendes Filtrat heim Verlassen
des Filters nicht melr als ungefihr 100
Keime im Kubikcentimeter enthalten darf.

h)y Das Filtrat ~oll moglichst klar sein und
darf in Bezug auf Farbe, Geschmack, Temperatur
und chemisches Verhalten nicht schilechter sein als
vor dev Filtration.

§2. Um Wasserwerk in balkteriolo-
eischer Bezichung fortlaufend zu controliren,
mu~~ vorliufig das Filtrat jedes cinzelnen
Filters tiglich untersucht werden: lierbei ist
namentlich auf ein plotzliches Ansteigen des Keim-
gehalts zn achten, das den Verdacht einer Storung
im Iilterbetrieh hegriindet und die Betrichsleitung
zw erhohiter Anfmerksamkeit mahnt.

§ 8. Um hakteriologisehe TUntersuchungen im
Sinne des § 1 zu a. veranstalten zu kénnen, muss
das Filtrat cines jeden Filters so zugiing-
lich sein, duss zu heliebiger Zeit Proben ent-
nommen werden komnen.

§4. Um ecine einheitliche Ansfithrung der
hakteriologischen Untersuchungen zu sichern,
wird folgendes Verfahren zur allgemeinen An-
wendung empfollen:

Als Ndhrboden dient eine 10 procentige
Fleisehwasserpeptongelatine.  Dieselbe kommt in
Mengen von je 10 cem zur Verwendung. Von dem
zit untersuchenden Wasser werden stets 2 Proben
zu je 1 cem und ', cem mit der vorher bei 30 bis
359 verflissigten Nihrgelatine vermengt, durch vor-
sichtiges Neigen des hetreffenden Reagensolases
eine moglichst vollstandige Mischung herheigefubrt
und der Inhalt des Glases auf cine sterile Glas-
platte ausgego~sen. Dic Platten werden in Glas-
schalen gelegt, deren Boden mit angefeuchtetem
Iliesspapier Dedecht ist, und bei etwa 200 auf-
hewahrt.

Dic Zihlung derentstandenen Colonien
erfolgt mit der Lupe, nachdem 48 Stunden
verflossen sind.

Ist die Temperatur des Aufbewuahrungsraumes
der Platten niedriger, als oben angegeben, so gelt
dic Entwickelung der Colonien langsamer von
stattem, und kann die Ziblung demgemitss erst
pittes stattfinden.

Betriigt die Menge der Colonien in 1 cem des
antersucliten Wassers melr als etwa 100, ~o hat
dic Zahlung mit Hilfe des Wolffhiigel'schen Appa-
rate~ zu geschehen.

§5. Die mit der Ausfilirung der hakte-
riologischen Controle hetraunten Persounen
missen den Nachwels erbracht haben, dass sie die

das

hierfir erforderliche Befithigung besitzen. Die-
sclben sollen, wenn irgend thunlich. der Betriehs-
leitung ~elbst angehoren.

§ 6. Entspricht das von cinem Filter ge-
licferte: Wasser den hygienischen Anforde-
rungen nicht, o ist dasselbe vom Gebrauche
auszuschliessen, sofern die Ursache des mangel-
haften Verhaltens nicht schon heil Beendigung der
hakteriologischen Untersuchung behoben ist.

Liefert ein Filter nicht nur vorahergehend
ein ungentigendes Liltrat, so ist es ausser Betrieh
zu sctzen, und der Schaden aufzusuchen und zu
heseitigen.

Nach den Dhisher gemachten Erfahrungen kann
es aber unter gewissen nnabwendbaren Verhiilt-
nissen  (Ilochwasser ete.) technischh nicht moglich
sein, ein den im § 1 angegebenen Eigenschaften
entsprechendes Wasser zu liefern.  In  solchen
Fillen wird man sich mit einem weniger guten
Wasser begniigen, gleichzeitic aber je nach Lage
der Dinge (Ausbruch einer Iipidemie ete.) eine ent-
sprechende Bekanntmachung erlassen.

§ 7. Um cin minderwerthiges, den An-
forderungen micht entsprechiendes Wasser be-
seitigen zu konnen (§ 6), muss jedes einzelne
Filter eine Einrichtung hesitzen, dic es erlaubt,
das~elbe fir ~ich von der Reinwasserleitung
abzusperren und das Filtrat absulassen. Dieses
Ablassen hat, soweit die Durchfihrung des Be-
triches es irgend gestattet, in der Regel zn
schehen,

1. unmittelbar nach vollzogener Reini-

eung des Iilters und

2. nach Ergiinzung der Sand-chicht.

Ob im emzelnen 1"alle nach Vornahme dicser
Reinigung bez. Ergiinzang ein Ablassen des Filtrats
nothig ist, und binnen welcher Zeit das IMiltrat die
erforderliche Reinheit wahrscheinlich erlangt hat,
muss der leitende Techniker nach <eimen aus den
fortlaufenden bakteriologischen Untersuchungen ge-
wonuenen Erfalirungen ermes-en.

§ 8. Fine zweckmilssige Sandfiltration bedingt,
dass die Filterflache reichlich hemessen und
mit geniigender Reserve ausgestattet ist, um ecinc
den ortlichen Verhilltnissen und dem zu filtrivenden
Wasser  angepasste  miis~ige Filtrationsge-
schiwindiokeit zu sicherm.

§9. Jedes einzelne Filter soll fur sich
regulirbar und in Bezug auf Durchfluss, Uher-
drock und Beschaffenheit des Filtrats controlirbar
~ein: auch soll e~ fir sich vollstindig entleert,
sowie nach jeder Reinigung von unten mit fil-
trirtem Wasser hi~ zar Sandoberfliche ange-
fillt werden konnen.

§ 10. Die l'iltrationsgeschwindigkeit
soll in jedem einzelnen Iilter uuter den fur die
Filtration jeweils giinstigsten Bedingungen einge-tellt
werden konnen und eine miglichst gleichmissige
und  vor platzlichen Schwankungen oder
Tuterbrechungen gesicherte sein. Zu diesem
Behofe sollen namentlich die normalen Schwan-
Lkungen, welehe der nach den verschiedenen Tage--
zeiten  weelselnde Verbrauch verursacht, durch
Re~ervoire moglichst ausgeglichen werden.

§ 11. Dic Tilter ~ollen <o angelegt ~cin,
ihre Wirkung durch den verinderlichen Was~ev-
~tand im Reinwaxs~er-Behilter oder -Schacht
nicht heeinflus<t wird.

§ 12, Der Filtration~iberdruck darf nie

00~
ece

dits~

<0 gross werden, dass Durchhriache der
ober~ten Filtrirschicht ecintreten kinnen. Die

Grenze, bis zu welcher der Uberdruek oline Beein-
triichtigung des Filtrats gesteicert werden darf, ist
fur jedes Werk durch hakteriologi~chie Unter-
~uchungen zu ermitteln.

§ 13. Die IFilter sollen darauf construirt sein,
dass jeder Theil der I'liche eines jeden Filters
miglichst gleichmissig wirkt.

§ 14, Winde und Boden der Filter sollen
wasserdicht hergestellt »ein, und namentlich
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soll die Gefahr einer mittelbaren Ver- schiedenen Materialien so bemessen, dass

bindung oder Undichtigkeit, durch welche das
unfiltrirte Wasser auf dem Ifilter in dic Reinwasser-
kanille gelungen konnte, ausgeschlossen sein.
Zu diesem Zwecke ist insbesondere auf eine wasser-
dichte Herstellung und Erhaltung der Luft-
schiachte der Reinwa-serkanile zu achten.

§15. Die Stirke der Sandschicht soll
mindestens so betrichtlich ~ein, dass dieselbe durch
dic Reinigongen niemals auf weniger als 30 cm
verringert wird: es empfiehlt sich, die~e niedrig-te
Grenzzahl, ~ofern es der Betrieh irgend gestattet,
zu erholen.

Besonderes Gewicht ist darauf zu legen, dass
dic obere Filtrirschicht in ciner fiir die Fil-
tration méglichst giin~tigen Beschaffenheit
liergestellt und dauernd erhalten wird: hierfir ist
¢s zweckmitssig, vor jeder frischen Sandaaffillung
nach Beseitigung der alten Schlammschicht die un-
mittelbar darunter hefindliche dinne Schicht
gefarbten Sandes abzuoheben und demmnichst
auf die durch Auffillung erginzte Sandfliche auf-
zabringen.

§ 16. Es ist erwiinscht, dass von simmtlichen
Sandfilterwerken im Deutschen Reiche iber die
Betriebsergebnisse, namentlich @ber die bak-
teriologische Beschaffenheit des Wassers
vor und nach der Filtration, dem Kaiserlichen
Gesundheitsamt, welches sich @her diese Frage
in dauernder Verbindung mit der seitens der IFilter-
techniker gewiillten Commission halten wird,
vierteljahrlich Mittheilung gemacht wird,
um bei einer ernenten Besprechung nach Ablauf
von etwa zwel Jahren geeignetes Material zur Be-
urtheilung zu be~itzen. Der erstmaligen Einsendang
ist thunlichst eine Beschreibung des Werks beizu-
fagen.

§ 17. Die Frage, ob und unter welchen Ver-
hitltnissen eine fortlaufende staatliche Beauf-
sichtigung der offentlichen Wasserwerke
angezeigt ist, wird am zweckmissigsten nach Ein-
sicht des gemiiss § 16 gesammelten Materials zu
beantworten sein.

Unorganische Stoffe.

Herstellung von Cyanalkalien. Nach
G. Th. Beilby (D.R.P. No. 74554) wer-
den Cyanide dadurch erzeugt, dass Am-
moniak f#iber oder durch ein Gemisch von
wasserfreiem Alkali und Cyanalkali mit fein
vertheilter Kohle bei einer Temperatur ge-
leitet wird, die ausreichend hoch ist, um
das Gemisch fliissig zu erhalten und das
Ammoniak zu zersetzen. Das geschmolzene
Cyanid, welches erhalten wird, erhilt einen
kleinen Procentsatz fein zertheilter Kohle,
welche durch Filtration oder Absetzenlassen
entfernt werden kann.

Da es erwinscht ist, dass die Operation
bei einer moglichst niedrigen Temperatur
ausgefithrt und ein Materialverlust oder eine
Beschidigung des Apparates vermieden wird,
so werden die Verhiltnissmengen der ver-

das Gemisch bei einer Temperatur fliissig
ist, die unter derjenigen Temperatur liegt,
bei welcher Eisen schnell zerstért werden
wiirde. Es hat sich in der Praxis gezeigt,
dass ein Gemisch, welches etwa 20 Proc.
Cyankalium, 20 bis 25 Proc. Kohlenstoff und
55 bis 60 Proc. Kaliumcarbonat enthilt, bei
einer geniigend niedrigen Temperatur schmilzt.

Wenn das Gemisch geschmolzen ist,
wird Ammoniak damit in innige Beriihrung
gebracht, dadurch, dass das Ammoniak in
Blasen durch die flissige Masse hochsteigen
gelassen oder die flissige Masse durch
mechanische Vorrichtungen bewegt wird,
wihrend das Ammoniak durch das Gefiss
geleitet wird.

Sobald das Gemisch durch die Bildung
von weiteren Mengen von Cyanid fliissiger
wird, konnen neue Mengen Alkali und
Kohlenstoff von Zeit zu Zeit zugesetzt wer-
den, bis das Gefiss so weit als moéglich
gefillt ist. Es kann auch die volle Post
in den Behilter eingefithrt werden, ehe mit
der Zufihrung von Ammoniak begonnen
wird. Die Zufiihrung von Ammoniak wird
alsdann so lange aufrecht erhalten, bis die
gewinschte Menge Cyanid erhalten ist, wo-
rauf man das geschmolzene Salz absetzen
lisst oder filtrirt oder direct in die Formen
oder Trommeln ablisst.

Bei Ausfithrung des Verfahrens fithren,
selbst wenn die Schmelzgefisse auf einer
Temperatur gehalten werden, die etwas unter
dem Schmelzpunkt von Natriumecarbonat
und deshalb erheblich unter dem Schmelz-
punkt des Cyanalkalis liegt, die Gase, sobald
sie das Schmelzgefiss verlassen, eine erheb-
liche Menge von Cyanalkali mit sich. Bei
hoheren Temperaturen werden entsprechend
grossere Mengen von Cyanid durch die Gase
weggefiihrt. Man wendet deshalb eine ge-
eignete Kammer an, durch welche die Gase
auf ihrem Wege nach den Scrubbern be-

hufs Wiedergewinnung des Ammoniaks
streichen. In diesen Kammern verdichten

sich die Cyaniddimpfe und setzen sich ab,
und das condensirte Product wird von hier
von Zeit zu Zeit entfernt.

Im Apparat Fig. 121 wird das geschmol-
zene Gemisch von Sieb zu Sieb tropfen ge-
lassen und bei seinem Niedergange mit einem
ansteigenden Strom von Ammoniak in Be-
rithrung gebracht. Das Schmelzgefiss A
aus Gusseisen ist in einen Ofen eingebaut,
der durch eine Feuerung B und Canile C
erhitzt wird. Das Schmelzgefiss ist mit
einem oder mehreren Abstichléchern a ver-
sehen, die von aussen durch Pfropfen ge-
offnet oder geschlossen werden kgnnen. L
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ist eine mittlere Welle, die in dem Schmelz-
gefiss A angeordoet ist und Siebe oder
Scheiben M trigt, welche geeignete Off-
nungen erhalten. NN sind Abstreicher, die
an der Wandung des Schmelzgefisses be-
festigt sind und auf den rotirenden Sieben
oder Scheiben entlang fahren. O ist ein Be-
schickungstrichter mit Speisevorrichtung fiir
das Rohmaterial. D ist das Ammoniakrohr.
K ist das Auslassrohr fiir die Gase und P
eine Offnung fiir die Einfihrung von neuem

Rohmaterial in den Beschickungstrichter.
v/
0
N
i:
Vs
SEN
e y
ys, a
[4
hs—\
Fig. 121.

Nachdem die Temperatur bis zu einer ge-
eigneten Hohe gebracht worden ist, wird
der Beschickungstrichter O mit dem trock-
nen Alkali und der Kohle gemeinsam mit
einem Theil Cyanid beschickt, darauf wird
das Ammoniakrohr D geiffnet und die Welle
L langsam in Drehung gesetzt. Das Gemisch
von Alkali, Cyanid und Kohle fillt nunmehr
zuerst auf das obere Sieb M, wo es durch
den nach oben steigenden, Ammoniak ent-
haltenden Gasstrom getroffen wird. Die Ab-
streicher N veranlassen das Hindurchfallen
der Masse durch die Siebe M. Da auf
diese Weise das Gemisch von Sieb zu Sieb
fallt, so wird es immer fliissiger, und indem
es iiber die Fliche der Siebe in flissigem
Zustande sich verbreitet, wird es der Ein-
wirkung des Ammoniaks unterzogen. Die
Erhitzung und der Antrieb des Apparates
erfolgt mit solcher Geschwindigkeit, dass
man sicher sein kann, dass das Gemisch,
welches sich am Boden des Kessels sammelt,
einen geniigenden Antheil Cyanid enthalt.
Die fertige Masse wird von Zeit zu Zeit
durch den Abstich a unten am Schmelz-
kessel abgelassen.

Wenn das benutzte Alkali Kaliumecar-
bonat ist, so hat sich herausgestellt, dass
das Verfahren in zufriedenstellender Weise
bei einer Temperatur durchfiihrbar ist, welche
etwas unter der Schmelztemperatur von

Ch. 94.

reinem Natriumcarbonat liegt. Erforderlichen-
falls kann das Product, welches sich an
dem Boden der Retorte A sammelt, mit
einer weiteren Menge Ammoniak behandelt
werden, wenn der Aptheil des Cyanids,
welches durch Vertheilung des Fliissigkeits-
gemisches iiber die Bleche erzeugt wird,
nicht ausreichend sein sollte.

Wenn es erwiinscht ist, die Anwendung
von bewegten Theilen in den stark erhitzten
Theilen des Apparates zu vermeiden, so
kann die aus Fig. 122 ersichtliche Ausfiih-
rungsform benutzt werden. Nach derselben
ist der Schmelzkessel 4 mit Siebpaaren [
ausgestattet, die concaven erhalten ein oder
mehrere Ldcher ! in der Mitte und die
convexen Ausschnitte oder Ldcher 7 am
Umfang. In Ofen F werden die Rohstoffe
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Fig. 122,

getrocknet oder vor der Einfilhrung in den
Schmelzkessel H angewdrmt. In dem
Schmelzgefiss H wird das fliissige Gemisch
von Alkali, Cyanid und Kohle erzeugt. %
ist ein Kegelventil, durch welches das
fliissige Gemisch allmihlich durch das Rohr
A' in den oberen Theil des Kessels 4 ab-
gelassen werden kann. Nachdem der Apparat
bis auf eine geeignete Arbeitstemperatur ge-
bracht worden ist, werden die Rohstoffe zu-
sammen mit einem Theil Cyanid in das
Schmelzgefiss H eingefiihrt. Darauf wird
Ammoniak durch das Rohr D treten ge-
lassen und ein missiger Strom der fliissigen
Masse durch das Rohr A' in die Retorte A4
eingelassen, in welcher die Masse von Sieb
zu Sieb durch die Offnungen I' 2 fliesst
44
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und hierbei den nach oben steigenden Gasen
eine grosse Oberfliche darbietet, so dass
Cyanid erzeugt wird. Die Geschwindigkeit,
mit welcher das fliissige Gemisch nieder-
geht, wird durch die Beschaffenheit des
sich an dem Boden der Retorte ansammeln-
den Productes geregelt.

Verfahren zur Nitrirung von Cellu-
lose der Actiengesellschaft Dynamit
Nobel (D.R.P. No. 74 736). Die Nitrirung
erfolgt nach dem alten Verfahren in offenen
Gefiissen aus Gusseisen, Blei oder Thon.
Das Eintragen der Baumwolle (500 g bis 5 k)
in die 22 bis 25fache Menge einer Mischung
von Salpetersiure und Schwefelsiure ge-
schieht .in kleinen Partien mit der Hand,
und werden diese kleinen Posten mittels
einer Eisenkriicke unter das S#iuregemisch
hineingearbeitet. Die Zeitdauer des Ein-
tragens richtet sich nach der Menge der auf
einmal zur Nitrirung gelangenden Baumwolle,
und ist das Eintragen so langsam vorzuneh-
men, dass eine Uberhitzung nicht stattfindet.
Solche locale Uberhitzungen sind aber selbst
bei der sorgfiltigsten Durchfithrung nicht zu
umgehen, da die Siure in die unter der-
selben gepressten Baumwollklumpen nicht
rasch genug einzudringen vermag und auch
ganz besonders, weil die im Innern der
mittleren Bohrung der Baumwollfaser (dem
Lumen) befindliche Luft nur ausserordentlich
schwer von der Sdure verdringt wird. Da-
durch bleibt der gerade eindringende Theil
der Sdure zu lange und ungekithlt mit der
Cellulose in Beriithrung; es tritt &rtlich eine
Uberhitzung ein, und es wird statt der Ni-
trirung eine Zersetzung herbeigefithrt. Trotz-
dem durch ein kriftiges Tauchen diese Zer-
setzungen in der Regel in ihrer Fortpflan-
zung unterdriickt werden konnen, sind solch
zersetzte Partien doch als kiisige, wasserunlgs-
liche Masse in jeder auf diese Weise nitrirten
Cellulose nach dem Auswaschen zu finden,
ein anderer Theil dieser Zersetzungsproducte
ist aber wasserléslich und involvirt daher
einen Verlust an Salpetersiure und an zu
gewinnender Substanz. Die colloidalen Zer-
setzungsproducte verhindern auch ein wei-
teres Vordringen der Siure in das Lumen
der Baumwollfaser und beeintrichtigen auch
noch dadurch die Gleichméssigkeit der Ni-
trirung.

Da zum Schluss des Tauchens einer Post
zufolge der immer dichter werdenden Masse
die grosste Kraftanstrengung des betreffen-
den Arbeiters nothig ist, mit diesem Zeit-
punkt aber auch schon eine FErschépfung
infolge Eipathmens von S#uredimpfen zu-
sammenfillt, so ist einzusehen, dass die

meisten Zersetzungen in diesem Stadium
ihren Ursprung haben. Man erzielt daher
in ein und derselben Post Nitrocellulosen
von verschiedener Beschaffenheit, welche
ausserdem mehr oder weniger durch die er-
wihnten Zersetzungsproducte verunreinigt
sind. Nachdem nun h&chstens 5 k Baum-
wolle in einer Operation getaucht werden
und, um eine grossere Production zu erzielen,
das Tauchen mehrerer Posten neben einander
von mehreren Arbeitern vorgenommen wird,
kann eine solche Tagesproduction, weil von
den verschiedensten Einfliissen abhingig,
nichts weniger als einen einheitlichen Korper
ergeben, und stellt iiberdies eine solche Ar-
beit an die Arbeiter eine grosse Zumuthung.

Um diese Ubelstinde nach Méglichkeit
zu vermeiden und bei reinerer und weniger
lastiger Arbeit ein Product von grosserer
Gleichmissigkeit und ausserdem eine grossere
Arbeitsleistung zu erzielen, ist es ndthig,
die Gesammtoberfiiche der auf einmal zur
Nitrirung gelangenden Substanz m&glichst
gleichzeitig dem Einfluss der Nitrirsiure aus-
zusetzen. Dies wird dadurch erreicht, dass
aus der ganzen Baumwollpartie, die auf ein-
mal zur Nitrirung gelangen soll, die Luft
gesaugt wird, dass man hierauf die Imprig-
nirung mit dem Siuregemisch vornimmt,
dann aber durch einen Durchzug frischer und
kalter Siure durch die ganze Baumwollpartie
einer Uberhitzung vorbeugt und durch Auf-
rechterhaltung der Concentration des Saure-
gemisches die Nitrirung nach Wunsch ge-
staltet. Darnach wurde der Apparat (Fig.123
bis 126) construirt, der fiir eine Post von etwa
50 k Baumwolle berechnet ist.

Das Gefiss A ist entweder ein mit Blei
ausgeschlagener Holzbottich oder ein Be-
hilter aus Eisen oder Thon und auf einem
Gestell anzuordnen. Das Nitrirgefiss B ist
am besten etwa 15 mm stark aus Gusseisen
herzustellen und sind auch die in dasselbe
eingesetzten gelochten Cylinder B und R,
vop Zdhnlicher Stirke zu nehmen. Das Ge-
fass B ist auch auf einer Unterlage derart
aufzustellen, dass der Hahn & leicht zuging-
lich ist. Der grosse Deckel hat corre-
spondirende Ausnehmungen mit dem umge-
bogenen Oberrand des Gefisses und ist an
dasselbe mittels einer Bleidichtung durch
Kopf- und Mutterschrauben zu befestigen.
Der Deckel der ArbeitsSffnung 0 kann mit-
tels Kautschuk oder einer anderen Dichtung
durch einen starken Biugel luftdicht aufge-
setzt werden. C ist ein gewdhnliches guss-
eisernes Montejus und in die Erde einzu-
graben. Die grossen Hiahne a & ¢ und d sind
aus Thon und in Bleidiisen eincementirt.
So beschlagen werden sie an die Rohrstutzen
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der Apparate angeflantscht und ausserdem
der Wirbel durch Biigelschrauben fixirt. Die
kleinen Hihne der Luftleitungen konpen aus
Gussmetall hergestellt sein.

Die zur Nitrirung néthige Menge Sal-
petersiure und Schwefelsdure wird entweder
in dem Gefiss A direct zusammengegossen
oder aus dem einen Montejus (bei geschlos-
senem Hahn a) mittels Druckluft nach A
gedriickt, wo das Siuregemisch durch Luft
innig durchgeriihrt werden kann. Durch die
Arbeitsoffnung wird der Nitrirapparat mit
gereinigter, trockener, bez. gekrempelter
Baumwolle, die mdglichst fest gepresst wird,
gleichmissig beschickt und dann die Arbeits-
offnung vollstindig abgedichtet verschlossen.

Fig. 126.

Nun wird der Hahn & gedffnet und mittels
eines Dampfstrahlgeblises, einer Wasser-
strahlluftpumpe, einer gewdhnlichen Luft-
pumpe oder auch eines mit comprimirter
Luft zu betreibenden thénernen ,Kortings®
nicht nur in C, sondern auch in B ein Vacuum
erzeugt, wodurch natiirlich auch selbst aus
dem Lumen der Baumwollfaser die Luft ent-
fernt wird. Zeigt pun ein an geeigneter
Stelle angebrachtes Vacuummeter nahe die
Luftleere an, so wird b geschlossen und a
gedffnet. Dadurch dringt die S&ure durch
ibr Eigengewicht, unterstiitzt durch das er-
zeugte Vacuum, in den mit Baumwolle ge-
fiillten, aber luftleeren Raum von B, und
es fiillt sich B in sehr kurzer Zeit bis oben.
Je nach der Grdsse des Apparates theilt sich
vom Hahn e ab das Siurezustrdmrobr in

zwei oder vier Rohre, welche an die ent-
sprechenden, diagonal an dem Apparatdeckel
angebrachten Flantschenstutzen befestigt wer-
den, so dass die Sdure von zwei oder vier
Seiten gleichzeitig eindringt.

Es wurde ermittelt, dass hierauf ein ge-
ringes oder auch nur zeitweises Offnen von
b geniigt, um durch die damit hervorgerufene
Verdringung erschépfter Siure durch frische
und kalte nicht nur jede Uberhitzung hint-
anzuhalten, sondern dass man es dadurch
auch ganz in der Hand bhat, die Nitrirung
durch Zuzug frischer Séiure nach Wunsch zu
gestalten. Die Temperatursteigerung ist hier-
bei so gering, dass von einer Kithlung ganz
abgesehen werden kann. Ubrigens kann man
durch an verschiedenen Orten des Deckels
eingesetzte Thermometer die im Nitrirgefiss
herrschende Temperatur ermitteln. Mit der
letzten, also ganz frischen Sidure bleibt die
Baumwolle nach Schliessung von & so lange
stehen, bis der gewiinschte Stickstoffgehalt
der Nitrocellulose erreicht ist, was aber viel
eher eintritt, als wenn nach der alten Me-
thode gearbeitet wird. Hierauf wird bei
gebffneten Hibnen a und b ebenfalls mittels
des erzeugten Vacuums die fiberschiissige
S#ure abgesaugt. Die Siure in C wird mit
der néthigen Menge Zusatzsiure gemischt,
je nach der Einrichtung entweder nach 4
oder nach A; einer zweiten Apparatanord-
nung fiir eine n#chste Operation gedrickt.
Nun kann entweder nach Offnen der Arbeits-
6ffnung von B unter Absaugung der S#ure-
dimpfe durch die Pumpe die noch saure
Nitrocellulose herausgenommen und in Wasch-
hollinder oder Riihrbottich gebracht werden,
oder es kann die Fabrikation so eingerichtet
werden, dass nach Entleerung von C in ein
anderes Gefiss man A bei geschlossenem
Hahn ¢ mit Wasser fiillt, in C und B wieder
ein Vacuum erzeugt und durch denselben
Vorgang, wie frither die Sdure, nun das Wasch-
wasser durchsaugt, nur dass hierbei & stets
gedffnet bleibt.

Falls die Entsduerung in demselben Ap-
parat vorgenommen wird, empfiehlt es sich,
alle Gefisse aus siurebestindigem Email-
gusseisen oder Thon zu erzeugen und an C
am tiefsten Punkt ein Rohr mit Hahn anzu-
flantschen, um die Siure, sowie auch das
Wagser jeweilig vollstindig abzapfen zu
koénnen. Es ist dann aber der Zugang zu
diesem Hahn durch eine in die Erde einge-
bauene Treppe zu ermdglichen. Es kann
auf dieselbe Weise auch die Entfernung der
letzten Spuren S#ure leicht und sicher durch
Durchsaugen einer verdiinnten Sodalésung
bewerkstelligt werden. Die nun durch die
Arbeitséffnung dem Apparat zu entnehmende

44*
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Nitrocellulose kann dann sofortin die Schneid-
hollinder gelangen.

Infolge ihrer Reinheit und Gleichmissig-
keit sollen so erhaltene Nitrocellulosen nicht
allein zur Verwendung von photographischen
und medicinischen Zwecken, sondern auch
zur Herstellung von Celluloid, sowie be-
sonders von Gelatinedynamiten und rauch-
schwacher Schiesspriparate grosse Dienste
leisten.

Farbstoffe.

Tetramethyl-p-diamidodiphenyl-
f: Bi-naphtylendiamin der Actienge-
sellschaft fiir Anilinfabrikation (D.R.P.
No. 75 044).

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung von
Tetramethyl-p-diamidodiphenyl- 8, 8,-naphtylendia-
min, darin bestehend, dass man g; 8,-Dioxynaphtalin
mit p-Amidodimethylanilin bei 200 bis 220° ver-
schmilzt.

Secundire Diazofarbstoffe aus p-
Amidobenzolazo-a-amidonaphtalin derselben
Actiengesellschaft (D.R.P. No. 75099).

Patentanspruch: Neuerung in dem Verfahren
des Patentes No. 72 894, darin bestehend, dass man
an Stelle der dort genannten Componenten hier mit
der Diazoverbindung des p-Amidobenzolazoamido-
e-naphtalins die folgenden verbindet: Dioxynaphta-
linmonosulfosiure R, «; e;-Dioxynaphtalin-g, g;-di-
sulfosiiure (Chromotropsiure), ; e;-Amidonaphtol-
monosulfosiiure (aus e-Naphtylamindisulfosiure des

Patentes No. 40 571).

Amidonaphtoldisulfosiure derselben
Actiengesellschaft (D.R.P. No. 75 142).

Fatentanspruch: Verfahren zur Darstellung einer
81 B,-Amidonaphtoldisulfosiure , darin bestehend,
dass die g, By-Dioxynaphtalindisulfosiure, welche
durch Sulfuriren von f#; 8,-Dioxynaphtalin entsteht,
nach dem durch das Patent No. 62 964 geschiitzten
Verfahren mit Ammoniak erhitzt wird.

Sulfosduren der am Azinstickstoff
alkylirten Induline, Badische Anilin-
und Sodafabrik (D.R.P. No. 75017).

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Uberfihrung
von am Azinstickstoff alkylirten Indulinen, welche
sich von Phenyleurhodin ableiten, sowie von in
Wasser ungentigend léslichen Sulfoderivaten der-
selben in wasserldsliche und zum Firben von Wolle
geeignete werthvolle, gelbrothe bis rothe Sulfosiuren,
darin bestehend, dass man dieselben mit sulfiren-
den Mitteln behandelt, bis der gewinschte Léslich-
keitsgrad erreicht ist.

2. Die speciellen Ausfihrungsformen des durch
Anspruch 1. geschiitzten Verfahrens, welche zu
héheren Sulfosiuren des Phenyleurhodins Cy Hyg N
fithren, darin bestehend, dass man

a) die Paramonosulfosiure desselben in die Para-
disulfosiure aberfihrt durch Behandlung mit
rauchender Schwefelsiure bei gewdhnlicher

Temperatur, his eine mit kaltem Wasser ge-

fillte und gewaschene Probe sich in heissem
‘Wasser vollstindig 16st;

b) die Metadisulfosaure oder die zugehorige Meta-
monosulfosiure des Indulins C,, H;q N; oder
dieses selbst weiter sulfonirt durch Behandlung
mit rauchender Schwefelsiure bei etwa 1009,
bis eine Probe der Sulfurirungsmasse mit der
zehnfachen Menge kalten Wassers verdiinnt
und mit Ammoniak ibersittigt beim Schiitteln
mit Kochsalz keine Ausscheidung von Farhstoff
mehr gibt.

Disazofarbstoffe derselben Badischen
Fabrik (D.R.P. No. 75 327).

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Darstellung
von Disazofarbstoffen aus a,-Amido-es-naphtol-g,-
sulfosiure, darin hestehend, dass man 1 Mol. der
Tetrazoverbindungen der zur Darstellung substan-
tiver Azofarbstoffe dienenden Paradiamine auf 2 Mol.
a;-Amido-eg-naphtol-,-sulfosiure in alkalischer Lo-
sung einwirken lasst.

2. Die Verwendung von Diamidocarbazol (Pa-
tent No. 46 438), Diamidodiphenylenketoxim (Patent
No. 52 596 und No. 57 394), Tolidin, Benzidin und
Dianisidin in dem durch Anspruch 1. geschiitzten
Verfahren.

Disazofarbstoffe aus Amidonaphtol-
sulfosiure derselbenFabrik(D.R.P.No.75469).
Patentanspriche: 1. Verfahren zur Darstellung
von Disazofarbstoffen aus g,-Amido-e«s;-naphtol-g,-
sulfosiure, darin bestehend, dass man entweder
a) 1 Mol. der Tetrazoverbindungen der zur Dar-
stellung substantiver Azofarbstoffe dienenden
Paradiamine auf 2 Mol. g,-Amido-«s-naphtol-
B-sulfosiure, oder
b) 1 Mol. der Diazoverbindung eines Amidobenzol-
azofarbstoffs von der Formel NH, —Cz;H, —N
=N -—X auf 1 Mol. der genannten Amido-
naphtolsulfosiure
in alkalischer Losung einwirken lisst.
2. Die Verwendung von
a) Diamidocarbazol, Diamidodiphenylenketoxim,
Tolidin, Benzidin und Dianisidin in dem durch
Anspruch la),
sowie diejenige von
b) Amidobenzolazo-e;-naphtol-e,-sulfosiure in dem
durch Anspruch 1b) geschitzten Verfahren.

Uberfithrung von dialkylirten
Rhodamine in hoher alkylirte Farbstoffe
derselben Fabrik (D.R.P. No. 75 528).

Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung von

neuen Rhodaminfarbstoffen aus Dialkylrhodaminen,
darin bestehend, dass man in dem Verfahren des
Haupt-Patentes (73 573) die dort verwendeten Dial-
kylrhodamine hier durch die entsprechenden Ho-
mologen (Monomethyl- bez. -fthyl-o-amido-p-kresol-
phtaleine) ersetzt.

Desgl. D.R.P. No. 75 529.

Patentanpruch: Verfahren zur Darstellung von
neuen Rhodaminfarbstoffen aus Dialkylrhodaminen,
darin bestehend, dass man in dem Verfahren des
Haupt-Patentes (73880) die dort verwendeten Di-
alkylrhodamine hier durch die entsprechenden Ho-
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mologen (Monomethyl- bez. -ithyl-o-amido-p-kresol-
phtaleine) ersetzt.

AmidonaphtolsulfosdurevonCasella
& Cp. (D.R.P. No. 750886).
Patentanspruch: Verfahren zur Darstellung einer
«; f,-Amidonaphtolsulfosiure durch Behandeln des
Amidonaphtols des Patentes No. 69 468 mit Schwe-
felsiure bei Temperaturen unter 309.

Nahrungs- und Genussmittel.

Conserviren von Fleisch. Nach F.
W. Scheele (D.R.P. No. 788b61) wird das
Fleisch, nachdem man in dasselbe Caniilen,
die mit einer Anzahl seitlicher Lécher ver-
sehen sind, gesteckt hat, einer Pressung un-
terworfen, um die Gase und die iiberfliissigen
Sifte daraus zu entfernen, sodann mit Per-
gamentpapier umwickelt und in ein Stick
Leinen eingenidht, das vorher auf der dem
Fleisch zugekehrten Seite mit einem Gemisch
aus Mehl und Blut etwa 5 mm dick be-
strichen wurde. Diese Hiille wird nach dem
Trocknen mit Kalk oder Olfarbe iiberzogen.

Quantitative Bestimmung der
Cacao-Alkaloide beschreibt W. E. Kunze
(Z. anal. 1894 8. 1).

Zur Bestimmung von Mutterkorn
in Mehlen und Kleien werden nach H. Lauck
(Landw. Vers. 43 S. 803) 10 g der Probe
mit 20 cc iiber Natrium destillirten Athers
ibergossen. Nach Zusatz von 1,2 cc 5 proc.
Schwefelsiure wird die Masse gut durchge-
schiittelt und in wohlverschlossenem Glas-
kolben 6 Stunden der Ruhe iiberlassen.
Hierauf bringt man den Kolbeninhalt auf
ein nicht zu grosses, zuvor mit Ather ange-
feuchtetes, doppeltes Filter und wischt den
Filterinhalt mit Ather aus, bis das Filtrat
40 cc betrigt. Dieses in einem farblosen,
bei 40 cc mit Marke versehenen Glascylinder
mit rundem Boden enthaltene Filtrat wird
mit 1,8 cc einer gesittigten Losung von
doppelkohlensaurem Natrium versetzt. Nach
tichtigem Schiitteln sondert sich in wenigen
Minuten ein Theil der Flissigkeit am Boden
des Cylinders ab, der bei dem Vorhanden-
sein von Mutterkorn je nach der Menge des-
selben eine schwache hell- bis stark dunkel-
violette, der #usseren pigmentreichen Partie
des Dauermycels entstammende Farbung an-
nimmt, bei Abwesenheit grosserer Mengen
von Mutterkorn jedoch vollkommen farblos
erscheint. Die Beobachtung der Farben-
reaction ist etwa ‘/, Stunde nach dem Schiit-
teln vorzunehmen, da dieselbe einerseits erst
dann deutlich hervortritt, andererseits nach
lingerer Zeit abnimmt, nach mehreren Stun-

den sogar sich verindert, bez. fast ganz ver-
schwindet. Man kann so noch 0,5 Proc.
Mutterkorn nachweisen.

Verschiedenes.

‘Wasserrecht. (Schluss v. S. 189 d. Z).

Aus Abschn. 2; Benutzung und Veridnde-
rung der Wasserldufe sind besonders folgende
Bestimmungen hervorzuheben :

§ 37. Unter Benutzung der Wasserliufe
ist verstanden:

der Gebrauch des in ihnen befindlichen Wassers

und die Verwendung der Wasserliufe zur Ab-

leitung oder Zuleitung von Wasser oder an-

deren flassigen Stoffen (zu Abwisserungs-

zwecken).

Als Verdnderung der Wasserliufe gilt

im Sinne dieses Gesetzes:

die dauernde Senkung oder Hebung des Was-
serspiegels oder eine durch Hemmung des
‘Wasserablaufes erfolgende dauernde Ansamm-
lung von Wasser, sowie

die Verlegung oder Verinderung des Bettes.

§ 38. Einc Benutzung oder Verinderung der
Wasserldufe, durch welche das zum Trinken fir
Menschen oder Vieh oder zu Haushaltungszwecken
unentbehrliche Wasser diesem Bedarf entzogen,
oder ein sonstiges 6ffentliches Interesse, inshesondere
das der Schiffahrt, der Flosserei, des Hochwasser-
schutzes, der Reinhaltung der Gewisser oder der
Heilquellen, gefahrdet wird, ist nicht gestattet.

Diese Vorschrift findet auch auf unterirdische
‘Wasseradern Anwendung.

§ 44. Der Tigenthiimer eines Wasserlaufes
ist verpflichtet, dessen Benutzung sowie eine zum
Zwecke der Benutzung vorzunehmende Verinde-
rung gegen vollstindige Entschiadigung zu gestatten,
wenn der aus dem Unternehmen zu erwartende
Nutzen den Nachtheil des betroffenen Eigenthiimers
erheblich iberwiegt, und das beabsichtigte Unter-
nehmen anders nicht zweckmissig ausgefihrt
werden kann.

Unter denselben Bedingungen miissen sich bei
Unternehmungen zur Ent- oder Bewisserung von
Grundstiicken oder zu Triebwerkszwecken die Eigen-
thiimer der Ufergrundstiicke und der sonst von
dem Unternehmen betroffenen Grundsticke die
Anlage der erforderlichen Ableitungen oder Zu-
leitungen, Stauanlagen und sonstigen Werke ge-
fallen liessen. Auf Gebiude und eingefriedigte
Hof- und Gartenriume findet diese Vorschrift
keine Anwendung.

§ 52. Folgende Anlagen und Benutzungsarten
bediirfen der Genehmigung:

1. Alle Anlagen an Stromen und Schiffahrts-
kanilen;

2. eine iber die Grenzen des Gemeingebrauches
(8§ 59 flgde.) hinausgehende dauernde Be-
nutzung der Wasserliufe zu Abwisse-
rungszwecken, wenn dadurch zum Nach-
heilte anderer Betheiligter der Wasserstand
des zur Aufnahme benutzten Wasserlaufes er-
hoht, oder dessen Wasser verunreinigt, oder
die Unterhaltung des Wasserlaufes erschwert
wird.

§ 54. Wesentliche Verinderungen einer
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genehmigten Anlage bedirfen der Genehmi-
gung, namentlich wenn sie eine vermehrte Nutzung
oder Verunreinigung des Wassers, oder eine
Verinderung des Wasserstandes oder der Richtung
oder der Gefillverhiltnisse des Wasserlaufes zur
Folge haben.

§ 58. Die Genehmigung kann ohne Ent-
schidigung zurickgenommen werden, wenn
die fir deren Ertheilung gesetzlich in Betracht
kommenden offentlichen Interessen die Zuriicknahme
erfordern, sowic wenn nicht innerhalb Jahresfrist,
vom Tage der Behindigung der Genehmigung an
den Unternchmer an gerechnet, mit der Ausfihrung
des Unternehmens begonnen, oder das Verleihungs-
verfahren nachgesucht ist.

§59. Gemeingebrauch. Die Benutzung
der Wasserliufe zur gewohnlichen Abwisserung,
zum Baden, Waschen, Viehtrinken und Schwem-
men, und das Schopfen daraus zu hiuslichen und
wirthschaftlichen Zwecken ist Jedermann gestattet,
soweit es ohne rechtswidrige Benutzung fremder
Grundstiicke geschehen kann.

Theil V handelt von den Behorden.

§ 266. An der Spitze der wasserwirthschaft-
lichen Verwaltung eines Stromgebietes steht der
Oberprisident.

§ 267. Zur Mitwirkung bei den Geschiften
der wasserwirthschaftlichen Verwaltung wird nach
niherer Vorschrift dieses Gesetzes ein Wasseramt
am Amtssitze des Oberprasidenten fiir das ihm zu-
gewiesene Stromgebiet berufen.

Das Wasseramt besteht aus dem Oberprisi-
denten oder dessen Stellvertreter als Vorsitzenden
und aus sechs Mitgliedern.

Zwei dieser Mitglieder, von denen eines zum
Richteramte und eines zum Regierungsbaumeister
des Ingenieur-Baufaches befihigt sein muss, werden
auf die Dauer ihres Hauptamtes am Sitze des
Oberprisidenten von dem zustindigen Minister er-
nannt. In gleicher Weise erfolgt die Ernennung
von zwei Stellvertretern der ernanoten Mitglieder.

Die vier anderen Mitglieder des Wasseramtes
und deren Stellvertreter werden aus den Einwoh-
nern des dem Oberprisidenten unterstellten Strom-
gebietes durch den Provinzialausschuss auf
sechs Jahre gewihlt. Erstreckt sich das Geschifts-
gebiet des Wasseramtes auf mehrere Provinzen,
50 bestimmt der zustéindige Minister die Zahl der
zu wihlenden Mitglieder, welche auf jede Provinz
entfillt und von deren Provinzialausschusse zu
wihlen sind. Wihlbar sind die zum Provinzial-
rathe wihlbaren Angehorigen des Stromgebietes.

§ 270. Tur die Bearbeitung der wasserwirth-
schaftlichen Angelegenheiten wird den Landrithen
(in Stadtkreisen den stidtischen Polizeiverwaltern)
ein zum Regierungsbaumeister des Ingenicur-Bau-
faches befihigter Beamter beigegeben, welcher be-
fugt ist, an den Sitzungen des Kreis- (Stadt-)
Ausschusses mit berathender Stimme theilzunehmen.

§ 271. Wasserpolizeibehdrde im Sinne
dieses Gesetzes ist bei den Stromen und Schiffahrts-
kanilen der Oberprisident, bei den iibrigen im
§ 82 bezeichneten Wasserliufen der Landrath, in
Stadtkreisen die Ortspolizeibehorde, bei den son-
stigen Gewdssern die Ortspolizeibehirde.

In der Erirterung der Bediirfnissfrage
heisst es S. 82:

Was insbesondere die Bediirfnisse der Land-
wirthschaft anlangt, so sei daran erinnert, dass
bel der fortschreitenden Intensivitiit ihres Betriebes
die Bestrebungen fir die Ent- und Bewisserung
ertragloser oder wenig ertragreicher Bodenflichen
in den letzten Jahrzehnten eine besondere Bedeu-
tung gewonnen haben. Diese Bestrebungen ver-
dienen um so mehr die kriftigste Unterstiitzung
der Gesetzgebung, als die Landwirthschaft vermoge
der Ungunst der Zeiten jetzt mehr wie friher
darauf angewiesen ist, mit allen Mitteln auf eine
gesteigerte Ertragsfahigkeit des Grund und Bodens
hinzuarbeiten. Andererseits haben die verheeren-
den Ubersch\\'emmungen des letzten Jahrzehnts
das Bediirfniss nach einem besseren Hochwasser-
schutze fiir weite Gebiete des fruchtbaren Landes
immer dringender hervortreten lassen.

Die gewaltigen TFortschritte, welche die In-
dustrie in den letzten Menschenaltern gemacht
hat, beriihren das Gebiet der Wasserwirthschaft
vornehmlich in zwei Punkten. Einmal hat die
Ableitung der Abwisser der Fabriken und
Bergwerke in die Wasserliufe cine frither unge-
ahnte Bedeutung gewonnen, wobei die vielfach
sich entgegenstehenden Interessen der Hygiene,
der Industrie, der Landwirthschaft und der Fischerei
der sorgfiltigsten Abwigung bedirfen. Alsdann
ist die Ausnutzung der billigeren Wasserkraft
zu Triebwerkszwecken, namentlich nach den neue-
ren Fortschritten auf dem Gebiete der Elektro-
technik immer mehr in den Vordergrund getreten.

Dieses Ziel wird durch theilweise ungemein
in die Privatrechte eingreifende Bestimmungen er-
strebt, z. B.

§ 214. Der Eintritt in eine neu zu bildende
Genossenschaft zur Ent- oder Bewisse-
rung von Grundsticken kann gegen wider-
sprechende Eigenthtimer der bei dem Unternehmen
zu betheiligenden Grundstiicke erzwungen werden,
wenn:

1. das Unternehmen Zwecke der Landescultur
verfolgt,

2. das Unternehmen nur bei Ausdehnung auf
die in dem Eigenthume der Widersprechen-
den befindliche Grundfliche zweckmissig aus-
gefihrt werden kann, und

3. die Mehrheit der Betheiligten, nach der
Fliche und dem gemiss § 233 ermittelten
Werthe der betheiligten Grundstiicke be-
rechnet, sich fiir das Unternehmen erklirt
hat.

§ 221. Der Eintritt in eine neu zu bildende
Genossenschaft zur Anlegung, Benutzung
und Unterhaltung von Sammelbecken fir
gewerbliche Anlagen kann gegen widerspre-
chende Eigenthiimer der bei dem Unternehmen zu
betheiligenden gewerblichen Anlagen erzwungen
werden, wenn:

1. das Unternehmen eine bessere Ausnutzung
der gewerblichen Triebkraft von Wasser-
liufen oder eine bessere Ausnutzung des
Wassers zu sonstigen gewerblichen Zwecken
verfolgt,

2. das Unternehmen nur bei Ausdehnung auf
die im Eigenthume der Widersprechenden
befindlichen gewerblichen Anlagen zweck-
miissig ausgefilhrt werden kann, und
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3. diejenigen Betheiligten, welche sich fir das
Unternehmen erklirt haben, eine Mehrheit
des in den Voranschligen (§ 230 Ziffer 5)
ermittelten Vortheiles vertreten.

§ 230. Zur Begrindung des Antrages auf
Bildung eciner Genossenschaft sind erforderlich:

1. die zur Erliuterung des Unternehmens er-
forderlichen Beschreibungen und Zeichnungen;

2, eine Veranschlagung der auf das Unterneh-
men zu verwendenden Kosten:

3. die Bezcichnung der Grundstiicke, auf welche
sich das Unternehmen erstrecken soll, sowie
der dazu sonst heranzuziehenden Corpora-
tionen;

4. eine Erklirung idber die vorlidufige Herbei-
schaffung der durch das Verfahren erwachsen-
den Auslagen;

9. wenn das Unternehmen die Anlegung, Be-
nutzung und Unterhaltung von Sammelbecken
fir gewerbliche Zwecke betrifft, der Vor-
anschlag des von dem Unternehmen zu er-
wartenden Vortheiles sowie der Maass-
stab, nach welchem dieser Vortheil auf die
bei dem Unternehmen zu betheiligenden ge-
werblichen Anlagen vertheilt werden soll.

(Besprechung dieses Entwurfes folgt im néch-
sten Heft.)

Wirmemessung. Von der Physikalisch-
Technischen Reichsanstalt erhielten wir fol-
gendes Schreiben, welches an 15 Mitglieder der
Gesellschaft vertsandt wurde. Die einlaufenden
Antworten sind kurz zusammengefasst in Klammern
den Fragen beigefugt.

Im Verlaufe der letzten Jahre sind aus indu-
striellen Kreisen vielfach Anfragen an die Physi-
kalisch-Technische Reichsanstalt gerichtet, in denen
um Rathschlige fur die Messung von hohen Tem-
peraturen ersucht wurde. In Folge davon sollen
Untersuchungen iiber die fir diesen Zweck geeigne-
ten Messwerkzeuge angestellt werden.

Hierzu ist es nothwendig, die Winsche der
fir diese Frage interessirten Kreise kennen zu
lernen und zundchst die Bedingungen festzustellen,
unter denen Werkzeuge zur Messung hoher Tem-
peraturen in technischen Betrieben gebraucht wer-
den, sowie die Formen zu ermitteln, in denen der-
artige Instrumente praktische Verwendung finden
kénnen.

Auf solche Weise steht zu erwarten, dass sich
aus den angestellten Ermittelungen Anhaltspunkte
fir die vorzunehmenden Untersuchungen ergeben
werden, um diese in einer fir die betheiligten
Kreise vortheilhaften Form ausfithren zu konnen.

Fir Temperaturen bis zum Beginn der Roth-
glut sind geeignete Instrumente in den hochgra-
digen, unter Auwendung comprimirter Gase ge-
fillten Quecksilberthermometern geschaffen, die in
den letzten Jahren durch Zusammenwirken der
Physikalisch-Technischen Reichsanstalt mit dem
glastechnischen Laboratorium von Schott & Gen.
zu Jena entstanden sind und die bis 350 Grad
brauchbar bleiben. Es fragt sich nun zunichst,
in wie weit in der Industrie ein Bediirfniss nach
Messwerkzeugen far hohe Temperaturen yorhanden
ist, dem nicht bereits durch derartige Quecksilber-
thermometer geniigt werden kann. Zur Erreichung

dieses Zieles erscheint eine moglichst eingehende
Beantwortung der im angebogenen Formular ver-
zeichneten Fragen wunschenswerth. Einer Zusen-
dung Threr Antworten innerhalb von 4 Wochen
wird ergebenst entgegengesehen.

Physikalisch-Technische Reichsanstalt.
Abtheilung II.

Hagen.

1. Welcher Art sind die in Ihrem Betriebe
ausgefuhrten technischen Verfahren, bei denen hohe
Temperaturen in Anwendung kommen?

(Huttenwerke, Metallwerke, Glashutten, Thon-
waarenfabriken , Ultramarinfabriken, Farbwerke
u. dgl.)

2. Steht zu erwarten, dass sich eine wesent-
liche Verbesserung dieser Verfahren erzielen lasst,
wenn die dabei angewandten Temperaturen genau
gemessen und controlirt werden konnten? Welche
Erfahrungen wurden hierfir sprechen?

(Meist zustimmend, bes. fir Ultramarin.)

3. Wirden die zur Temperaturmessung bei
diesen Verfahren zu verwendenden Instrumente der
Einwirkung der Flammen oder irgend welchen che-
mischen Agentien unmittelbar ausgesetzt sein?
Welches sind diese Agentien? Haben die Instru-
mente einen Druck auszuhalten und wieviel wiirde
dieser hochstens betragen?

(Die Instrumente miissen den Flammen, Flug-
staub, alkalischen und sauren Dimpfen ausgesetzt,
oft auch in die schmelzenden Metalle selbst ein-
getaucht werden: Druck nicht erforderlich.)

4. Welche Genauigkeit miissten die betreffen-
den Instrumente besitzen, um dem angegebenen
Zwecke zu geniigen?

(Die Anforderungen schwanken von 10 bis
500 Genauigkeit.)

5. Bei welchen der nachstehenden Tempera-
turen wird Ihr Fabrikationsverfahren ausgefithrt?

Beginnende Rothgluth 525 Grad,

Dunkelrothglut . 700 -
Kirschrothglut . 850 -
Hellrothglut 950 -
Gelbglut . 1100 -

Beginnende Weissgluth 1300 -
Volle Weissgluth . . 1500 -

(Alle Temperaturen von 30090 bis 15009 und
dariber.)

5. Welches sind die Dimensionen und die Ge-
stalt des Raumes, dessen Temperaturen zu messen
sind?

(Sehr verschieden.)

7. Herrschen in dem Raum an verschiedenen
Stellen zu gleicher Zeit wesentlich verschiedene
Temperaturen, und wie hoch sind die Differenzen
zwischen denselben zu schitzen?

(Meist ja, zuweilen ziemlich erheblich.)

8. Sind in Threm Betriebe schon irgend welche
Pyrometer verwandt worden, welcher Art sind
diese, und welche Erfahrungen haben Sie mit den-
selben gemacht?

(Pyrometer nach F. Fischer, Wiborg, Hart-
mann & Braun, Prinzep’sche Legirungen.)

9. Liegen aus lhrem Betriebe noch sonst
irgend welche Erfahrungen undWinsche vor, welche
Ihnen fir die vorliegende Frage wichtig erscheinen?

(Die Instrumente sollen 1 bis 3 m lang sein.)
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Patentanmeldungen. [mgewmdte Chemie.
22, F. 7009. Darstellung von ¢, -Amido-u,-napl]:;ol-a,ﬂ.-éll-
sulfosiure. — Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co.

K Patentanmeldungen. in Elberfeld. 19. August 1893.

asge:
(BR. A. 4. Mai 1894.) (B. A.15. Mai 1894.)

12. T. 3988. Darstellung eines Diacetylderivats des op-Di- | 12. R. 8247. Darstellung von p-Phenetolearbamid. (Z.z.
amidophenetols. — M. C. Traub und G. Pertsch in Basel. P. No.73083.) — J.D. Riedel in Berlin N. 28. Aug.
1. Juli 1893. 1893.

—~ W.9741. Ansnutzong der Energie des Kohlensinre- | 18- K. 11446. Binden von Erzen vermittels Eisenschwamm.
nnd Laugendampfgemisches, welches sich bei der Ge- — Konheim & Co. in Niederschénweide. 26. Januar
winnung von Kohlensiiure nach dem Ozonf'schen Ver- 1894.
fahren bildet — F. Windhausen in Berlin. 26. Januar | 22 C. 4818. Darstellung vou Azofarbstoffen, welche den
1894. @, «,-Azimidonaphtalinrest enthalten. — L. Cassella &

22. B. 13523. Darstellung griinblaver beizenfirhender An- Co. in Frankfurt a. M. 24. Nov. 1893.
thracenfarbstoffe. — Badische Anilin- und Sodafabrik | — ©. 4824. Darstellung von Farbstoffen ans Diazosa-
in Lndwigshafen a. Rh. 23. Juli 1892. franinen nnd Amidonapbtolen. — L. Cassella & Co. in

— B. 15056. Darstellung eines schwarzen Baumwollfarb- Frankfurt a. M. 25. Nov. 1893. .
stoffs aus ¢, o,-Dinitronaphtalin und zur Erzengung des- | 40- C. 4893. Bereitung einer Zinklosnng ans Zinkerz. —
selben anf der Faser. — Badische Anilin- und Soda- P. C. Choate in New-York. 8. Januar 1894.
fabrik in Ludwigshafen a. Rh. 27. Mai 1893. — C. 4909. Elektrischer Ofen. (Z.z. P. No. 74537) —

— F. 6410. Darstellung von Auramln, — Farbenfabriken F. Chaplet in Paris. 18. Januar 1894.
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. 30. Nov. 1892.

— F. 6530. Darstellung von Naphtagarin. (Z. z. P. (RB. A. 17. Mai 1894.)

No. 71886.) — Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. | 12- B. 15058. Darstellung von Brenzcatechln. — E. Merck
in Elberfeld. 26. Januar 1893. in Darmstadt. 7. August 1893.

— F. 6592. Darstellung von Amidonaphtolsulfosiuren, — ~— B. 15433. Darstellung von Benzoésduresulfinid (Sac-
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. charin). — Basler chemische Fabrik Bindschedler in
20. Febr. 1893. Basel. 24. Nov. 1893,

— F. 7165. Darstellnng von Sulfosiuren der schwefelhal- | — B. 15839. Darstellong von hsheren Homologen des
tigen Basen der Patentanmeldung F. 6805. (Z. z. A. Brenzeatechins, — E. Merck in Darmstadt. 8. Mirz
F. 6805.) — Farbwerke vorm. Meister Lucins & Braning 1894.
in Hochst a. M. 15. November 1893. — F.17102. Herstellung von kiinstlichem Moschus.. (2. Z. z.

48. E. 4106. Elektrolytische Herstellung von Kupfer- P. No. 47599) — Fabriques de Produits Chimiques de
trommeln mit Versteifungsrippen. — Elmore's German Thann et de Mulhouse in Thann. 6. Oct. 1893.

& Austro-Hungarian Metal Comp. L. in London und P.
E. Preschlin in Schladern a. d. Sieg. 3. Mirz 1894. (R. A. 21. Mai 1894.)

6. M. 10119. Herstellung von Calclumbisulfitlange. — 10, E. 4042. Yerkohlen und Abkiithlen von Kohlenpulver,
Maschinenbauanstalt Golzern in Golzern i. S. 14. Sep- Torf, Sagespihnen. — N. K. H. Ekelund in Jonképing.
tember 1893. 29. Dec. 1893. .

. 12. F. 7154. Darstellung von Athoxymetbylen- und Oxy-
(BR. A. 7. Mai 1894.) methylen-Derivaten. — Farbwerke vorm. Meister Lucius

12. L. 8449. Apparat zur continuirlichen Erzengung von & Briining in Hochst a. M. 11. Nov. 1893.
Kohlensiiure. — H. Lane in Birmingham nnd J. Pullman — G. 7597. Apparat zur Elektrolyse. — P. Garoti in
in London. 4. Nov. 1893, Florenz. 25. Juli 1892.

22, A. 3591. Darstellung eines Rhodaminfarbstoffs aus m- — L. 8201. Herstellung eines die Entfernung und Neubil-
Oxydiphenylaminsulfosdure. — Aktien-Gesellschaft fir dong von Kesselstein bewirkenden bez. verhiitenden
Anilinfabrikation in Berlin S 0. 25. Ang. 1893. Extractes aus gerbstoffhaltigen Materialien. — 0. Lauffer

— B. 15371. Herstellung einer Lack- und Farbenbeize. in Berlin 8. 3. Juli 1893.

— R. Brede in Berlin N.O. 6. Nov. 1893. 18, S. 7506. Einrichtungen beim basischen Bessemer-

— G. 8503. Darstellung einfacher und gemischter Trisazo- processe. — Société Anonyme d'Ongrée. 9. Sept. 1893.
farbstoffe. — Gesellschaft fir chemische Industrie in | 22. B. 15713. Herstellung eines Grundstoffes fiir Lacke
Basel. 16. Oct. 1893. und Anstriche. (Z. z. P. No. 68995.) — M. Becker in

— H. 14431. Herstellung von Reclameschildern, Ornament- Berlin S.W. 7. Febr. 1894. '
platten u. dgl. — 0. Heggelsmiiller in Hambnrg. 3. Marz — F. 5250, Darstellung von Azofarbstoffen aus ,«y-Di-
1893. oxynaphtalin-g, 8,-disulfosdure. (Z. z. P. No. 69095.) —

— K. 10953. Darstellong der B3,-Naphtol-c,-sulfosiiure. Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining in Hochst
— Kalle & Co. in Biebrich a. Rh. 22. Juli 1893. a.M. 25. Febr. 1891.

— 0. 1859. Darstellung von e-Naphtolmonosulfosiuren | — F. 6992. Darstellung von Oxytoluylsiure aus $-Naph-
ans halogensubstitnirten Naphtalinmonosulfosiuren. (Z. toldisulfosinre G bezw. Dioxynaphtalinsnlfosiure G. —
z. P. No. 74 744.) — K. Oechler in Offenbach a. M. 13.Febr. Farbwerke vorm. Meister Lucius & Briining in Hochst
1894. a. M. 14. August 1893.

49. N. 2721. Flossmittel zum Lothen von Alaminfum. — — F. 7289. Darstellung von Oxytoluylsiure aus §-Naph-
0. Nicolai in Wiesbaden. 27.September 1892. tylamin-disulfosiure G. — Farbwerke vorm. Meister Lucius

%. C. 4618. Elektrolyse von Salzlosnngen nnter Benutzung & Brining in Hochst a. M. 14. August 1893.
von Quecksilberelektroden. — H. Y. Castner in London. | — F. 7450. Darstellung von Diazobenzolsiiure. (2. z.P.
6. Juni 1893, No. 70818.) — Farbwerke vorm. Meister Lucius & Brining

in Hochst a. M. 16. Mirz 1894.
(R. A. 10. Mai 1894.) — 8. 7707. Firben von feingemahlenem Glimmer, —

12. B. 15581. Darstellong von Mono- nnd Diajkylaminen J. Sachs in New-York. 2. Januar 1894.
der Fettreihe. — H. Baom in Frankfurt a. M. 3. Janoar | — W. 9143, Verfahren und Apparat zor Herstellung von
1894, Blelsulfat. (Z. z.P. No.53093.) — The White Lead

— F. 7250. Herstellung resorbirbarer Eisenverbindungen Comp. L. in London. 29. April 1893.
der Phospbor-Fleischsiure. — Farbwerke vorm. Meister | — W. 9719. Herstellung von fliissigem Leim. — E. Wiese
Lucins & Brining in Hochst a. M. 19. Dec. 1893. in Hambnrg. 16. Janoar 1894,

— K. 11184. Gewinnnng von Nucleinsiuren aus nnclein- | 40. M. 10396. Fillung von Gold ans Cyanidiosungen durch
sénrehaltigen Producten uud Organen. — A. Kossel in Alnminium, (Z. z. P. A, M. 10004 ) — K Moldenhauer in
Berlin W. 14. Qct. 1893. Frankfurt a. M. 4 Jawoar 1894.

— L. 8567. Darstellung vou borsauren Aluminiumver- | 48. S. 7898. Vorrichtung zur elektrolytischen Nieder-
bindungen, welche Weinsiure oder Gerbsinre oder schiagung und gleichzeitigen Verdichtong von Kupfer
Weinsdore und Gerbsiinre enthalten. — M. Leuchter in und anderen Metallen. — Société des Cuivres de France
Berlin S. 22. Dec. 1893, in Paris. 6. April 1894,

23, F. 7004. Darstellang der «,a,-Dioxynaphtalin-e,f,- | 75. M. 10389 Calclnirapparat im Besondern fir Ammoniak-

disulfosdure. — Farbenfabrikeu vorm. Friedr. Bayer &
Co. in Elberfeld. 18. Augnst 1893.

soda. — La Société Marchéville Daguin & Cie in Paris.
2. Januar 1804.
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